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	F8-39=2：当检测到断料时，变频器输出断料的预警提示，减速停机；
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	3.3  数字输入端子变更部分

	22：卷径计算禁止：  对应端子有效时，卷径保持当前值，不对卷径值进行处理；
	24：收放卷模式切换：对应端子有效时，如果当前处于收卷状态（F8-01=1）则切换为放卷模式。反之如果当前是放卷状态（F8-01=2）则切换为收卷模式；
	25：张力控制禁止：  对应端子有效时，张力控制无效；
	26：PID输出保持：   对应端子有效时，PID输出保持当前输出不变；
	27：预驱动使能：    对应端子有效时，变频器进入预驱动状态；
	28：换卷信号输入：  对应端子有效时，变频器不再计算卷径，进入换卷状态；
	30：断带故障输入：  对应端子有效时，表示有断带故障发生；
	31：断带故障禁止：  对应端子有效时，系统不检测断带故障；
	55：积分禁止：      对应端子有效时，将禁止PID调节器的积分运算；
	56：禁止过程PID并清除PID积分：对应端子有效时，将禁止PID调节器并清除PID积分值；
	57～58：材料厚度选择。对应的2个端子通过编码选择材料厚度，如下表所示：
	59～60：初始卷径选择。F8-61等于4时，对应的2个端子通过编码选择初始卷径，如下表所示：
	61：计圈脉冲信号输入；这信号的来源分两种情况：
	62：预留；
	3.4  数字输出和继电器输出变更部分

	24：输出信号有效时表示系统检测到了断带；
	25：输出信号有效时表示数字输入端子的换卷信号有效，系统处于换卷状态；
	26：输出信号有效时表示已经到达设定的卷径；
	27：输出信号有效时表示已经到达最大卷径；
	3.5  模拟量及脉冲频率端子设置变更部分
	3.6  数据监视功能块变更部分


